ESTADO DA BAHIA

TERMO DE ADESAO A ATA DE REGISTRO DE PRECOS N.° 006/2024

Pregiio Eletrénico de Registro de Pregos n.° 075/2023.
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Modalidade: Pregdo Eletronico para Registro de Pregos.

™ v v

Objeto: ADESAO A
MUNICIPIO DE 3

TA

Qo

PREFEITURA MUNICIPAL DE UAUA
AUNICIPAL DE UAUA

GABINETE DO PREFEITO

DE REGISTRO DE PRECOS Ne° 169-2023, Cujo contratante é o

= BA. por intermédio da Secretaria da Educacio,

Orgﬁo Gerenciador: Secretaria da Educagio do Municipio de Juazeiro - BA.
Orgio Aderente: Prefeitura Municipal de Uaui - BA.

Empresa detentora do Registro: A PRINCESA
EIRELI, inscrito no CNPJ sob o n° 08.588.004/0001-44, sediada 4 Rua Manoel da Costa Falc

2101 — Tomba, Feira De Santana — BA CEP 44.010.-025.

A quantidade, descri¢do e valor dos objetos a serem contratado,

especificagoes e condigdes definidas na Ata de Registro de Precos PE 169/2023.

INDUSTRIA E COMERCIO DE MOVEIS

ITEM NOME PADRONIZADO/DESCRICKO u.m MARCA |QTD

ATA DE REGISTRO DE PRECOS N°
169-2023, PROCESSO
ADMINISTRATIVO Ne 300-2023,
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MINIMA 5 MM, FIRACAC PGR MEIC OF BUCHA

METALICA EMBUTIDA PARA MELHOR RESISTENCIA E PRINCESA

CONJUNTO COLETIVO PRE-ESco
LUGARES: MESA INJETADA EM T
MEDINDO APROXIMADAMENTE 8

550 MM, CANTOS ARREDONDADOS ESPESSURA

IMPACTO. BASE DO TAMPO DA MESA FORMADO POR 1537
04 TUBOS QUADRADO DE APROXIMADAMENTE 30
MM X 30 MM E 1 TUBO NA PARTE CENTRAL
APROXIMADAMENTE 25 MM X 25 MM ESPESSURA

M. BASE DS Pée cAnaamA nen oa |

IVIHIINIIVIA UL 1,2 llV‘IIVI. DAoL vuo meo ron\lvcr\uu run <
TUBOS REDONDO 1/5 POLEGADAS, ESPESSURA

LAR INFANTIL DE 4
ERMOPLASTICO ABS,

00 MM X 800 MM X

niasa

UND 200

R$ 2.050,00

R$ 410.000,00
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ESTADO DA BAHIA

PREFEITURA MUNICIPAL DE UAUA

GABINETE DO PREFEITO

MINIMA 1,2
MM. SAPATAS ANTIDERRAPANTES ENVOLVENDO
PARCIALMENTE AS EXTREMIDADES DOS TUBOS QUE
COMPOEM 0S PES, DESEMPENHANDO A FUNCAO DE
PROTECAO DA PINTURA, AUMENTANDO A
DURABILIDADE, ACOMPANHAM O FORMATO RETO
DOS PES. ALTURA APROXIMADA DO ASSENTO DA
CADEIRA AO CHAO 34,00 CM. CADEIRA COM ASSENTO
E O ENCOSTO EM RESINA PLASTICA VIRGEM,

FABRICADOS PELO  PROCESSO DE  INJECAO

TERMOPLASTICO. ASSENTO MEDINDO
APROXIMADAMENTE 300 MM X 300 MM. ENCOSTO
COM  CURVATURA  ANATOMICA  MEDINDO

APROXIMADAMENTE 300 MM X 160 MM, ESPESSURA
DE APROXIMADAMENTE 5 MM, FIXADO POR MEIO DE
REBITES PARA MELHOR RESISTENCIA NO ASSENTO,
ENCOSTO. ESTRUTURA FORMADA POR TUBOS 20 MM
X 20 MM DE INTERLIGACAO ENTRE O ENCOSTO E O
ASSENTO. DOIS PARES DE TUROQS 20 MM X 50 MM
PARA INTERLIGACAO ENTRE O ASSENTO E A BASE DOS
PES, ESPESSURA MINIMA DE 1,2 MM QUE FAZEM A
BASE DO ASSENTO E PES. BASE DOS PES FORMADOS
POR TUBOS 30 MM X 50 MM, ESPESSURA DE 1,2 MM.
TODA A ESTRUTURA METALICA E FABRICADA EM TUBO
DE ACO INDUSTRIAL TRATADOS POR CONILNTOQS DE
BANHOS QUIMICOS PARA PROTECAO E LONGEVIDADE
DA ESTRUTURA, INTERLIGADOS POR SOLDA MIG E
PINTADOS ATRAVES DO SISTEMA EPOXI PO. COR DA
ESTRUTURA: COR DA

UNIDADE PADRAO.

LUGARES: MESA INJETADA EM TERMOPLASTICO ABS,
MEDINDO APROXIMADAMENTE 800 MM X 800 MM X
550 MM, CANTOS ARREDONDADOS ESPESSURA
MINIMA 5 MM. FIXACAO POR MEIO DE BUCHA
METALICA EMBUTIDA PARA MELHOR RESISTENCIA E
IMPACTO. RASE DO TAMPO DA MFSA FORMADNO POR
04 TUBOS QUADRADO DE APROXIMADAMENTE 30
MM X 30 MM E 1 TUBO NA PARTE CENTRAL
APROXIMADAMENTE 25 MM X 25 MM ESPESSURA
MINIMA DE 1,2 MM. BASE DOS PES FORMADO POR 4
TUBOS REDONDO 1/5 POLEGADAS, ESPESSURA ST . _
MINIMA 1,2 UND . 50 RS 2.050.00 RS 102.500.00
MM. SAPATAS ANTIDERRAPANTES ENVOLVENDO S
PARCIALMENTE AS EXTREMIDADES DOS TUBOS QUE
COMPOEM 0S PES, DESEMPENHANDO A FUNGAO DE
PROTECAO DA PINTURA, AUMENTANDO A
DURABILIDADE, ACOMPANHAM O FORMATO RETO
DOS PEb. ALIURA APROXIMADA DO ASSENIO DA
CADEIRA AO CHAO 34,00 CM. CADEIRA COM ASSENTO
E O ENCOSTO EM RESINA PLASTICA VIRGEM,
FABRICADOS PELO PROCESSO DE  INJECAO
TERMOPLASTICO. ASSENTO MEDINDO
APROXIMADAMENTE 300 MM X 300 MM. ENCOSTO

COWvi CURVATURA ANATUIVIICA MIEDINDO

CONJUNTO COLETIVO PRE-ESCOLAR INFANTIL DE 4

PRACA BELARMINO JOSE RODRIGUES, CENTRO, UAUA — BAHIA — BRASIL - CER: 48.950-000
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ESTADO DA BAHIA

PREFEITURA MUNICIPAL DE UAUA

namos o GABINETE DO PREFEITO

APROXIMADAMENTE 300 MM X 160 MM, ESPESSURA
DE APROXIMADAMENTE 5 MM, FIXADO POR MEIO DE
REBITES PARA MELHOR RESISTENCIA NO ASSENTO,
ENCOSTO. ESTRUTURA FORMADA POR TUBOS 20 MM
X 20 MM DE INTERLIGAGAO ENTRE O ENCOSTO E O
ASSENTO. DOIS PARES DE TUBOS 20 MM X 50 MM

DADBA INTERIIZACKRA CNTDE N ACCEATA E A DACE MAC
PATVA BN T LNLIOAYNW I NE W AJJ0IN I W L M o0 o

PES, ESPESSURA MINIMA DE 1,2 MM QUE FAZEM A
BASE DO ASSENTO E PES. BASE DOS PES FORMADOS
POR TUBOS 30 MM X 50 MM, ESPESSURA DE 1,2 MM.
TODA A ESTRUTURA METALICA E FABRICADA EM TUBO
DE ACO INDUSTRIAL TRATADOS POR CONJUNTOS DE

BANHOS QUINICOS PARA PROTECAN E LONGEVIDADE

N0 Wwiiviieasd A DS SR L R

DA ESTRUTURA, INTERLIGADOS POR SOLDA MIG E
PINTADOS ATRAVES DO SISTEMA EPOXI PO. COR DA
ESTRUTURA: COR DA
UNIDADE PADRAO.

CONJUNTO DO ALUNO INFANTIL CJA-01B: COMPOSTO
POR: DOIS ELEMENTOS INDEPENDENTES - {1) MESA £
(1) CADEIRA. MESA CONFECCIONADA EM RESINA
TERMOPLASTICA, FABRICADA PELO PROCESSO DE
INJECAO TERMOPLASTICO; TAMPO EM ABS COM
FORMATO RETANGULAR MEDINDO NO MINIMO 590
MM X 600 MM X 450 MM (AXLXP), DOTADO DE PORTA
COPOS E PORTA LAPIS/CANETA E COMPOSTA POR
PORTA LIVRO EM POLIPROPILENO MEDINDO NO
MINIMO 460 MM X 350 MM X 280 MM, FECHADO NA
PARTE LATERAIS E FUNDO, FIXADO NA PARTE
INFERIOR AO TAMPO. ESTRUTURA CONFECCIONADO

EM ACO INDUSTRIAL EM TUBOS QUADRADO
CONFORMADO  POR  PROCESSO DE  FORMACAQ
MECANICA POR DOBRAMENTO MEDINDO, BASE DO
TAMPO POR DOIS TUBOS MEDINDO
APROXIMADAMENTE 20 MM X 30 MM COM NO
MINIMO 1,2 MM, DUAS TRAVESSAS QUE LIGA A BASE PRINCESA
DOTAMPO EM TUBO OBLONGO 16 MM X 30 MM COM LND con 00 R 570 00 RS 247 000,00
NO MINIMO 1,2 MM DE ESPESSUIRA RASF DA MESA 2234 ’ ’ !
FORMADA POR DOIS TUBOS MEDINDO

APROXIMADAMENTE 28 MM X 58 MM COM NO
MINIMO 1,2 MM DE ESPESSURA, INTERLIGADOS POR
UM TUBO EM METALON 20 MM X 30 MM. SAPATAS
ANTIDERRAPANTES ENVOLVENDO DE FORMA PARCIAL
A EXTREMIDADE DOS TUBOS QUE COMPOEM 0S PE'S;
FORMADOS POR TUBOS EM METALON 30 MM X 50
MM, DESEMPENHANDO A FUNGAO DE PROTEGCAO DA
PINTURA, AUMENTANDO A  DURABILIDADE,
FABRICADAS EM POLIPROPILENO VIRGEM, NA MESMA
COR DO TAMPO E PRESA A ESTRUTURA. CADEIRA COM
ASSEN10 E O ENCOS10 EM RESINA PLASIICA VIRGEM.
FABRICADOS PELO  PROCESSO DE  INJECAO
TERMOPLASTICO.  ASSENTO  PLANO  MEDINDO
APROXIMADAMENTE 350 MM X 330 MM X 330 MM
(AXLXP), ESPESSURA MINIMA 5 MM. ENCOSTO COM
CURVATURA ANATOMICA MEDINDO

APROXIMADAMENTE 330 Viivi X 165 iViivi, ESPESSURA .

http://uaua.ba.gov.br @prefeiturauaua
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ESTADO DA BAHIA

PREFEITURA MUNICIPAL DE UAUA

e GABINETE DO PREFEITO

MINIMA 5 MM. BASE DO ASSENTO E INTERLIGACAO
AO ENCOSTO FORMADA POR TUBOS MEDINDO
APROXIMADAMENTE 20 MM X 20 MM COM
CURVATURA ERGONOMICA PARA ACOMODAGAO.
BASE DE INTERLIGACAO DOS PES EM TUBOS MEDINDO
NO MINIMO 3/4"COM NO MINIMO 1,2 MM DE
ESPESSURA, COLUNA DOS PES FORMADOS POR TUBOS
EM METALON 20 MM X 50 MM E OS PES FORMADOS
POR DOIS TUBOS EM METALON 30 MM X 50 MM.
TODA A ESTRUTURA METALICA E FABRICADA EM TUBO
DE AGO INDUSTRIAL TRATADOS POR CONJUNTOS DE
BANHOS QUIMICOS PARA PROTECAO E LONGEVIDADE

nA ESTRUTURBA INTERIICADNES DNOR SOINA AMIS €
WU, i oS SoC

Wi BT RN LG P STy v

PINTADOS ATRAVES DO SISTEMA
EPOXI PO.

CONJUNTO DO ALUNO INFANTIL CJA-01B: COMPOSTO
POR: DOIS ELEMENTOS INDEPENDENTES - (1) MESA E
(1) CADEIRA. MESA CONFECCIONADA EM RESINA
TERMOPLASTICA, FABRICADA DEIO DPROCESSO DE
INJECAO TERMOPLASTICO; TAMPO EM ABS COM
FORMATO RETANGULAR MEDINDO NO MINIMO 590
MM X 600 MM X 450 MM (AXLXP), DOTADO DE PORTA
COPOS E PORTA LAPIS/CANETA E COMPOSTA POR
PORTA LIVRO EM POLIPROPILENO MEDINDO NO
MINIMO 460 M ¥ 250 MM ¥ 220 MM, FECHADO NA
PARTE LATERAIS E FUNDO, FIXADO NA PARTE
INFERIOR AO TAMPO. ESTRUTURA CONFECCIONADO
EM ACO INDUSTRIAL EM TUBOS QUADRADO
CONFORMADO POR PROCESSO DE FORMACAO

MECANICA POR DOBRAMENTO MEDINDO, BASE DO
TAMPO POR DOoIs TURQS MEDINDO
APROXIMADAMENTE 20 MM X 30 MM COM NO
MINIMO 1,2 MM, DUAS TRAVESSAS QUE LIGA A BASE
DO TA;VIPO EMTUBO OBLONGO 16 MM X 30 MM Cg\: PRINCESA
NO MINIMO 1,2 MM DE ESPESSURA. BASE DA M

FORMADA POR DOIS TUBOS MEDINDO AR ‘E‘?’El — K9 570,00 K500,
APROXIMADAMENTE 28 MM X 58 MM COM NO o
MINIMO 1,2 MM DE ESPESSURA, INTERLIGADOS POR
UM TUBO EM METALON 20 MM X 30 MM. SAPATAS
ANTIDERRAPANTES ENVOLVENDO DE FORMA PARCIAL
A EXTREMIDADE DOS TUBOS QUE COMPOEM OS PES,
FORMADQS POR TUBOS EM METALON 30 MM X 50
MM, DESEMPENHANDO A FUN(;AO DE PROTE(;RD DA
PINTURA, AUMENTANDO A  DURABILIDADE,
FABRICADAS EM POLIPROPILENO VIRGEM, NA MESMA
COR DO TAMPO E PRESA A ESTRUTURA. CADEIRA COM
ASSENTO E O ENCOSTO EM RESINA PLASTICA VIRGEM,
FABRICADOS PELO  PROCESSO DE  INJECAO
IERMOPLASIICO.  ASSENIO  PLANO  MEDINDO
APROXIMADAMENTE 350 MM X 330 MM X 330 MM
(AXLXP), ESPESSURA MINIMA 5 MM. ENCOSTO COM
CURVATURA ANATOMICA MEDINDO
APROXIMADAMENTE 330 MM X 165 MM, ESPESSURA
MINIMA 5 MM. BASE DO ASSENTO E INTERLIGAGAO
AO ENCOSTO FORMADA POR TUBOS MEDINDO

PRACA BELARMINO JOSE RODRIGUES, CENTRO, UAUA — BAHIA — BRASIL - : 48.950-00

http://uaua.ba.gov.br @prefeiturauaua licitagao@uaua. ov.br (74) 3673.1938 / 1707
CNPJ.: 13.698.758/0001-97




ESTADO DA BAHIA

PREFEITURA MUNICIPAL DE UAUA

GABINETE DO PREFEITO

APROXIMADAMENTE 20 MM X 20 MM COM
CURVATURA ERGONOMICA PARA ACOMODACAO.
BASE DE INTERLIGACAO DOS PES EM TUBOS MEDINDO
NO MINIMO 3/4”COM NO MINIMO 1,2 MM DE
ESPESSURA, COLUNA DOS PES FORMADOS POR TUBOS
EM METALON 20 MM X 50 MM E OS PES FORMADOS
POR DOIS TUBQS EM METALON 30 MM ¥ 50 MM,
TODA A ESTRUTURA METALICA E FABRICADA EM TUBO
DE AGO INDUSTRIAL TRATADOS POR CONJUNTOS DE
BANHOS QUIMICOS PARA PROTECAO E LONGEVIDADE
DA ESTRUTURA, INTERLIGADOS POR SOLDA MIG E
PINTADOS ATRAVES DO SISTEMA

EDAVI DA
et

N .

CONJUNTO DO ALUNO JUVENIL CJA-03B: COMPOSTO
POR DOIS ELEMENTOS INDEPENDENTES - (1) MESA E
(1) CADEIRA. MESA CONFECCIONADA EM RESINA
TERMOPLASTICA, FABRICADA PELO PROCESSO DE
INJECAO TERMOPLASTICO; TAMPO EM ABS COM

FORMATO RETANGLIILAR MENINDO NO MININA 240
IVIL N vine OV

FASTMVII AN Ve i MY Wk MY VS i VA iviieve

MM X 600 MM X 450 MM (AXLXP), DOTADO DE PORTA
COPOS E PORTA LAPIS/CANETA E COMPOSTA POR
PORTA LIVRO EM POLIPROPILENO MEDINDO NO
MINIMO 490 MM X 350 MM X 280 MM, NA PARTE
INFERIOR AO TAMPO. ESTRUTURA CONFECCIONADO
EM ACO INDUSTRIAL EM TUROS QUADRADO
CONFORMADO POR PROCESSO DE FORMACAO
MECANICA POR DOBRAMENTO MEDINDO, BASE DO
TAMPO POR DOIS TUBOS MEDINDO
APROXIMADAMENTE 20 MM X 30 MM COM NO
MINIMO 1,2 MM, DUAS TRAVESSAS QUE LIGA A BASE
DOTAMPO EM TUBQ OBLONGO 16 MM X 30 MM COM
NO MINIMO 1,2 MM DE ESPESSURA. BASE DA MESA
FORMADA POR DOIS TUBOS MEDINDO
APROXIMADAMENTE 28 MM X 58 MM COM NO
MINIMO 1,2 MM DE ESPESSURA, INTERLIGADOS POR
UM TUBO EM METALON 20 MM X 30 MM. SAPATAS
ANTIDERRAPANTES ENVOIVENDO DF FORMA PARCIAL
A EXTREMIDADE DOS TUBOS QUE COMPOEM 0S PES,
FORMADOS POR TUBOS EM METALON 30 MM X 50
MM, DESEMPENHANDO A FUNGAO DE PROTECAQO DA
PINTURA,  AUMENTANDO A  DURABILIDADE,
FABRICADAS EM POLIPROPILENO VIRGEM, NA MESMA
COR DO TAMPO E PRESA A ESTRUTURA. CADEIRA COM
ASSENTO E O ENCOSTO EM RESINA PLASTICA VIRGEM,
FABRICADOS ~ PELO  PROCESSO DE  INJECAO
TERMOPLASTICO.  ASSENTO  PLANO  MEDINDO
APROXIMADAMENTE 380 MM X 410 MM X 400 MM
(AXLXP), ESPESSURA MINIMA 5 MM. ENCOSTO COM
CURVAIURA ANA1OMICA MEDINDO
APROXIMADAMENTE 410 MM X 245 MM, ESPESSURA
MINIMA 5 MM, DEVERA CONTER A MARCA NO
ENCOSTO EM ALTO RELEVO. BASE DO ASSENTO E
INTERLIGACAO AO ENCOSTO FORMADA POR TUBOS
MEDINDO APROXIMADAMENTE 25 MM X 25 MM COM

PRINCESA
UND CoD 150 RS 539,00 RS 80.850,00
2991
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ESTADO DA BAHIA

R GABINETE DO PREFEITO

PREFEITURA MUNICIPAL DE UAUA

BASE DE INTERLIGAGAO DOS PES EM TUBOS MEDINDO
NO MINIMO 3/4” COM NO MINIMO 1,2 MM DE
ESPESSURA, COLUNA DOS PES FORMADOS POR TUBOS
EM METALON 20 MM X 50 MM E OS PES FORMADOS
POR DOIS TUBOS EM METALON 30 MM X 50 MM.
TODA A ESTRUTURA METALICA E FABRICADA EM TUBO

hl: Af‘f\ II\IhIICTDIAI TDATAHI‘!( Df\D f‘nAIIHMTﬁC
A NI US N i IR NV B

DEBANHOS QUIMICOS PARA  PROTECAO E
LONGEVIDADE DA ESTRUTURA, INTERLIGADOS POR
SOLDA MIG E PINTADOS ATRAVES DO SISTEMA EPOXI
PO.

10

CONJUNTO DO ALUNO JUVENIL CJA-03B: COMPOSTO

nnu NNIC CILCAACNTAC |klr\CnEthCthCC {1) pACCA ©
VI DD CLLIVIEIN I VD HINULT LI EIN I LD~ (&) iVIEOA &

(1) CADEIRA. MESA CONFECCIONADA EM RESINA
TERMOPLASTICA, FABRICADA PELO PROCESSO DE
INJECAO TERMOPLASTICO; TAMPO EM ABS COM
FORMATO RETANGULAR MEDINDO NO MINIMO 640
MM X 600 MM X 450 MM (AXLXP), DOTADO DE PORTA

copos E DORTA IADIC//‘ANETA E COMDOSTA DOR

AL T RS J o ) D I

PORTA LIVRO EM POLIPROPILENO MEDINDO NO
MINIMO 490 MM X 350 MM X 280 MM, NA PARTE
INFERIOR AO TAMPO. ESTRUTURA CONFECCIONADO
EM ACO INDUSTRIAL EM TUBOS QUADRADO
CONFORMADO POR PROCESSO DE FORMACAO
MECANICA POR DORRAMENTO MEDINDO, BASE DO
TAMPO POR DOIS TUBOS MEDINDO
APROXIMADAMENTE 20 MM X 30 MM COM NO
MINIMO 1,2 MM, DUAS TRAVESSAS QUE LIGA A BASE
DO TAMPO EM TUBO OBLONGO 16 MM X 30 MM COM
NO MINIMO 1,2 MM DE ESPESSURA. BASE DA MESA
FORMADA  POR  DOIS  TUROS  MEDINDO
APROXIMADAMENTE 28 MM X 58 MM COM NO
MINIMO 1,2 MM DE ESPESSURA, INTERLIGADOS POR
UM TUBO EM METALON 20 MM X 30 MM. SAPATAS
ANTIDERRAPANTES ENVOLVENDO DE FORMA PARCIAL
A EXTREMIDADE DOS TUBOS QUE COMPOEM OS PES,
FORMADOS POR TLIROS FM MFETALON 320 MM X 50
MM, DESEMPENHANDO A FUNCAO DE PROTECAO DA
PINTURA, AUMENTANDO A  DURABILIDADE,
FABRICADAS EM POLIPROPILENO VIRGEM, NA MESMA
COR DO TAMPO E PRESA A ESTRUTURA. CADEIRA COM
ASSENTO E O ENCOSTO EM RESINA PLASTICA VIRGEM,
FABRICADOS PELO PROCESSO DE INJEQT\O
TERMOPLASTICO. ASSENTO  PLANO  MEDINDO
APROXIMADAMENTE 380 MM X 410 MM X 400 MM
(AXLXP), ESPESSURA MINIMA 5 MM. ENCOSTO COM
CURVATURA ANATOMICA MEDINDO
APROXIMADAMENTE 410 MM X 245 MM, ESPESSURA
MINIMA 5 MM, DEVERA CONIER A MARCA NO
ENCOSTO EM ALTO RELEVO. BASE DO ASSENTO E
INTERLIGACAO AO ENCOSTO FORMADA POR TUBOS
MEDINDO APROXIMADAMENTE 25 MM X 25 MM COM
CURVATURA ERGONOMICA PARA ACOMODACAO.
BASE DE INTERLIGACAO DOS PES EM TUBOS MEDINDO
NO MIlNIVIO 3/4" CONV NO MINIMO 1.2 iiivi DE

UND

PRINCESA
COoD
2991

600

RS 539,00

RS 323.400,00
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PREFEITURA MUNICIPAL DE UAU
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ESPESSURA, COLUNA DOS PES FORMADOS POR TUBOS
EM METALON 20 MM X 50 MM E OS PES FORMADOS
POR DOIS TUBOS EM METALON 30 MM X 50 MM.
TODA A ESTRUTURA METALICA E FABRICADA EM TUBO
DE ACO INDUSTRIAL TRATADOS POR CONJUNTOS
DEBANHOS  QUIMICOS  PARA PROTECAO E
LONGEVIDADE DA ESTRUTURA, INTERLIGADOS POR
SOLDA MIG E PINTADOS ATRAVES DO SISTEMA EPOXI
PO.

11

CONJUNTO REFEITORIO INFANTIL DE 8 LUGARES:
TAMPO DA MESA INJETADO EM RESINA ABS
TRIPARTIDO, LISO, MEDINDO 2400 MM X 800 MM (+/-

co/\ DADNA  RACHINNMA  2NNNA CCAA  CAACAINAC
UL, BUNRUA VL WINI WY DUV, v LivikivwAg,

ALTURA TAMPO/CHAO 590 MM, MARCA DO
FABRICANTE INJETADA EM ALTO-RELEVO E ESPESSURA
MINIMA DE 5 MM. BASE DO TAMPO FORMADO POR
TUBO DE AGO, E PES COM ESPESSURA MINIMA DE 1,2
MM. CADEIRA COM ASSENTO E ENCOSTO EM RESINA
PLASTICA VIRGEM, FABRICADOS PELO PROCESSO DE
INJECAO TERMOPLASTICO, MARCA DO FABRICANTE
INJETADA EM ALTO-RELEVO DEVERA ESTAR NO
ENCOSTO. CADEIRA COM ASSENTO E O ENCOSTO EM
RESINA PLASTICA VIRGEM, FABRICADOS PELO

PROCESSO DE INJECAO TERMOPLASTICO. ASSENTO
MEDINDO APROXIMADAMENTE 200 MM X 200 MM,
ENCOSTO COM CURVATURA ANATOMICA MEDINDO
APROXIMADAMENTE 300 MM X 160 MM, ESPESSURA
DE APROXIMADAMENTE SMM. SAPATAS
ANTIDERRAPANTES ENVOLVENDO TOTAL OU PARCIAL
DESEMPENHANDO A FUNGCAO DE PROTECAO DA
PINTURA  PREVENINDO  CONTRA  FERRUGEM,
INJETADAS EM POLIPROPILENO VIRGEM E PRESA A
ESTRUTURA POR DE REBITES DE ALUMINIO.
ESTRUTURA METALICA FABRICADA EM TUBO DE ACO
INDUSTRIAL TRATADOS POR CONJUNTOS DE BANHOS
QUIMICOS PARA PROTECAO E LONGEVIDADE DA
ESTRUTURA F SOLDADO ATRAVES DO SISTEMA MIG.
ESTRUTURA FORMADA POR DOIS PARES DE TUBO
OBLONGO MEDINDO 16MM X 30 MM COM
ESPESSURA DE 1,5 MM. BASE DO ASSENTO E
INTERLIGAGAO AO ENCOSTO EM TUBO OBLONGO
MEDINDO 16MM X 30MM. UMA BARRA HORIZONTAL
DE REFORCO EM TUDO OBLONGO MEDINDD
16MM X 30 MM COM ESPESSURA DE 1,5 MM FIXADA
ENTRE UMA DAS COLUNAS QUE LIGA A BASE DO
ASSENTO AOS PES. BASE DOS PES EM TUBO OBLONGO
MEDINDO 20 MM X 48 MM COM ESPESSURA DE 1,5
MM EM FORMA DE ARCO.
CUR DA ESTRUITURA: BRANCA

UND

PRINCESA
REF 8

20

RS 3.099,00

RS 61.980,00

12

CONJUNTO REFEITORIO INFANTIL DE 8 LUGARES:
TAMPO DA MESA [INJETADO EM RESINA ABS
TRIPARTIDO, LISO, MEDINDO 2400 MM X 800 MM (+/-
5%), BORDA MEDINDO 30MM, SEM EMENDAS,
ALTURA TAMPO/CHAO 590 MM, MARCA DO
FABRICAN I E INJETADA EM ALIO-RELEVO E ESPESSURA

UND

PRINCESA
REF 8

80

—

RS 3.099,00

RS 247.920,00
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ESTADO DA BAHIA

PREFEITURA MUNICIPAL DE UAUA

wamens GABINETE DO PREFEITO

MINIMA DE 5 MM. BASE DO TAMPO FORMADO POR
TUBO DE ACO, E PES COM ESPESSURA MINIMA DE 1,2
MM. CADEIRA COM ASSENTO E ENCOSTO EM RESINA
PLASTICA VIRGEM, FABRICADOS PELO PROCESSO DE
INJECAO TERMOPLASTICO, MARCA DO FABRICANTE
INJETADA EM ALTO-RELEVO DEVERA ESTAR NO

ENCOSTO. CADEIRA COM ASSENTO E O ENCOSTO EM

RESINA  PLASTICA VIRGEM, FABRICADOS PELO
PROCESSO DE INJECAO TERMOPLASTICO. ASSENTO
MEDINDO APROXIMADAMENTE 300 MM X 300 MM.
ENCOSTO COM CURVATURA ANATOMICA MEDINDO
APROXIMADAMENTE 300 MM X 160 MM, ESPESSURA

ne ADROVINANARMENTE CAANA CADATAC
e {23 SO AS

M NIV e Y e SAviivi.

ANTIDERRAPANTES ENVOLVENDO TOTAL QU PARCIAL
DESEMPENHANDO A FUNCAO DE PROTECAO DA
PINTURA  PREVENINDO  CONTRA FERRUGEM,
INJETADAS EM POLIPROPILENO VIRGEM E PRESA A
ESTRUTURA POR DE REBITES DE ALUMINIO.
ESTRUTURA METALICA FABRICADA EM TUBO DE ACO
INDUSTRIAL TRATADOS POR CONJUNTOS DE BANHOS
QUIMICOS PARA PROTECAO E LONGEVIDADE DA
ESTRUTURA E SOLDADO ATRAVES DO SISTEMA MIG.
ESTRUTURA FORMADA POR DOIS PARES DE TUBO
OBLONGO MEDINDO 16MM X 30 MM COM
ESPESSURA DE 15 MM. BASE DO ASSENTQ F
INTERLIGACAO AO ENCOSTO EM TUBO OBLONGO
MEDINDO 16MM X 30MM. UMA BARRA HORIZONTAL
DE REFORCO EM TUDO OBLONGO MEDINDO
16MM X 30 MM COM ESPESSURA DE 1,5 MM FIXADA
ENTRE UMA DAS COLUNAS QUE LIGA A BASE DO
ASSENTO AOS PES. RASF DOS PES EM THRO ORLONGO
MEDINDO 20 MM X 48 MM COM ESPESSURA DE 1,5
MM EM FORMA DE ARCO.
COR DA ESTRUTURA: BRANCA

VALOR TOTAL R$ 1.654.150,00

Leis Regulamentares — Lei federal n° 8.666/1993; Decreto Municipal n° 1.320/2021 e demais clausulas e
condi¢des constantes na referida Ata de Registro de Pregos.

T o . ) )
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ESTADO DA BAHIA

PREFEITURA MUNICIPAL DE UAUA

GABINETE DO PREFEITO

Uaua-Ba, 06 de novembro de 2024.

A PRINCESA IN

Marcos Henrique Lobo Rosa
Prefeito Municipal
CONTRATANTE

STRIA E COMERCIO DE MOVEIS EIRELL
CNPJ/MF: 08.588.004/0001-44
Macio Assis Aguiar Fontes
CPF N° 285.071.344-91
Representante Legal
CONTRATADA

TESTEMUNHAS:

CPF:

CPF:

PRACA BELARMINO JOSE RODRIGUES

iiip://udua.ba.gov.br

CNPJ.: 13.698.758/0001-97

» CENTRO, UAUA - BAHIA — BRASIL - CEP: 48.950-000
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